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Secondo EN206 — CNR UNI 11104
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VISTA FRONTAI_.E SEZIONERGA 1.?; ig:I EI\ZImA CONTROMONTE COSTRUTTIVE SU ENTRAMBI | LATI SALDATURA SU UN SOLO LATO MAGRO PER SOTTOFONDAZIONK: dBr " IH dBr dBr IH o MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI
Rapp. 1:50 Pp. I _ Classe C12/15 MPa L. = 3 ACCIAIO’ PER CARPEI\ITERIA 'METALLI’CA: ’ ’
JA1F) o — Classe di esposizione X0 R — —Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6
PASTORALE HEA100 a nJungh. a NJungh. FONDAZIONI: Diametro piegature dBr: —Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in
INT. 700 | ey g v . N - Classe richiesta a 28 gg. C35/45 MPa Z acciaio S275J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210—1.
CARTELLO 17.64 mgq 7 I n37 I H I7t1(*)< f207 u H “(*; izﬂ - Classe di esposizione XD3 OBara <016 dBr _40 —Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S275J2
F—r—— T ——T—T—mT —— = o #5 5 A= o o= ~ Classe richiesta a 14 qg. €25/30 MPa PBara  >016 dBr =70
I I PASTORALE HEA100 T ' \%‘( o \CP'( o PALI: ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA:
| | | INT. 700 'j — — — Classe ) N €25/30 MPq SCHEMA ARMATURA DI PELLE: —Elementi in accigio tipo S275JR.
| | CARTELLO 12.25 mq H ) (*) Ove non espressamente indicato. (*) Ove non espressamente indicato. — Classe di esposizione XC2 o NOT
| | ,— —— Tt 7 — — 11T 0.55°1 COPRIFERRO ?é\ Pgrférri di diametro superiore al ©20 La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
. A A L armature di pelle come da particolare essere neI IImItI deIIO UNI EN 10025.
8 I I : : SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE COPRIFERRO NOMINALE* per micropali (#palo>160mm)  Cnom.=45.0mm = P P Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria
X | | I I ) ) Coprif. Nomin.* per fondazioni: & s imposti dal sistema di montaggio e varo.
I 3 I I I PREVEDERE UN’INCLINAZIONE DELL’'ASSE DEL SALDATURA A MEZZA V " < somm SALDATURA A K H > 40mm Superfici casserate . ) C”Om'f50~0mm O /> Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla
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. ~N X' X . = = . .
| LY 11620 L Scatolare 960 / —r ~ Prevedere inserimento di smussi angolari 20/22 mm in fase di getto. Y Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016:2002 e UNI 5592:1968
! | I 10120 L3 ~ ] 00 500 PARTICOLARE STAFFA DI SOLLEVAMENTO 700x500xSp.15 350 | 350 # Sp.10mm s = 4 < ] ACCIAID PER CA: %o appartenenti alle classi della norma UNI EN ISO 898—1:2001:
P | | 11370 | S/ N 1250 N di rinforzo @ 2 S do NTC 2001“8 (DM 17,/01 /2018) Viti: Classi di resistenza secondo UNI EN ISO 898—1:2001 (rif. UNI EN 14399:2005-23)
A | il il il I i il I il IR / s 2 I o swporto piotto . oo B a500 fk 5 450 MPa 1 Dadi: Classi di resistenza secondo UNI EN 20898-2:1994 (rif. UNI EN 14399: 2005-3)
. o II?WWJWW 777777 e e e S e i R / — o -+ (metallico o ceramico) % P fh S 510 MPa n,,i COPRIFERRO Rosette: Accigio C50 UNI EN 10083—2:2006 temp. e rinv. HRC32—40 (rif. UNI EN 14399: 2005—6)
2 ol & o o ) = o & o —] — & o — -
N8 %%IIﬁﬁ B W?i”ﬁﬂ?ﬁ?ifﬁ’i?i 1] B W?i”ﬁﬁ?iﬁifﬁ%f 7777 :I 7 I: 77777 | O b s SRl JT*’* / %ﬂ‘?’ PIASTRA Dl SOLLEVAMENTO SALDATURA AV — Tipo a SALDATURA A DOPPIA V MALTA ALLETTAMENTO SOTTOPIASTRA: 3 L o6 PROPRIETA’ DEI MATERIALI
N | A A T A T D Y J WIW T k4 i R I ”*\"*-_ I :::7:13 I i S % ® TTTT 7 o Scala 1-10 ;lzfnr:o;"_";mm t122 40:n2m Malta cemenj(izio ’premiscel'oto coIobiIe ad esponsiope
| S ) | I o I 400 || 400 | K. II I S B I I 2 ’ - - S=2mm g=smm contrastata in aria a consistenza fluida o superfluida. GIUNZIONI BULLONATE (con marcatura CE):
— R | | R | \\ s ‘L::I::ﬂ = N. 2 PIASTRE SP. 20 MM :Z%I,I.:n g=5mm gz%l:;fn g=5mm Tipo MC2 Res. compr.ne a 28 gg > 700 MPa . — Sistema HR (EN 14399-3)
L N L N - I50I250I Scatolare: 130 7CIO | h30 Scatolare: (con supporto) (con supporto secondo CSA Modulo Elastico 28.000 (+£2000) MPa — Viti classe 8.8 zincati a caldo
-+ JdJ -+ Jd_J o -y —- I ‘ | 500x700xSp.15 (colmo) ! 500x700x5p.15 (colmo) \ / = tondo ceramico) — Dadi classe 8 zincati a caldo
| | I 500x900xSp.15 (base) PARTICOLARE 2 T 500x900xSp.15 (base) 90,50, - 7%7% e L. PER QUANTO NON SPECIFICATO, IN PARTICOLARE RELATIVAMENTE ALLE — Rondelle piane smussate (EN14399-6) zincate a caldo
PARTICOLARE 3 PARTICOLARE 2 | e | E ot i~ _ 773 3(# - CARATTERISTICHE DEI MATERIAL, ALLE SPECFICHE PER L'ESECUZIONE DE| — Kclass: K, (EN 14399-1)
| | | . i QL rdlico’s coramics) | ALY ZZ K _ LAVORI ED Al CONTROLLI DA ESEGUIRE, SI DOVRA' FARE RIFERIMENTO ALLE
4200 o0 2500 sosa I I I I I - ®\ 1 # 5p.20mm % NORME TECNICHE D’APPALTO E ALLA NORMATIVA VIGENTE. Assiemaggio (EN 1090—2):
| | | ‘ I | ‘ I ‘ 3 ' — vit lunghezza minima tale da garantire la sporgenza di almeno un filetto completo
] | | 2 2% SALDATURA A V — Tipo b NOTE we con ung 9 porg P
N | I | I I I 2.9 I p esternamente al dado
% nis4 | : I I I | I w — w < — Garantire la completa sigilatura di tutte — n.2 rondelle piane smussate (n.1 sotto testa vite e n.1 sotto dado)
] ] N | | le sldature, — metodo di serraggio: METODO DELLA COPPIA (cl. Ky)
. I I ° ° ! ! | ‘ 3 ‘ — Eventudli qiunti tecnici inseriti dal La coppia di serraggio M deve essere indicata sull’etichetta posta sull'imballo dei bulloni in base al
| I I E E | I I 3 I H < 40mm costruttorge dovranno essere valore di K, del lotto di produzione e rispettare |'espressione M =ka-d 'Fp,c con FP'C=O‘7-fub-As (Fp,C e il
| ! ‘ I 3 | ‘ : 2 p3 ‘ | \ s=2mm g=2mm preventivamente approvati dal progettista valore del precarico dei bulloni a serraggio controllato)
5 B 8 | ! I 3 I I ot - oppure e comungue saranno esequiti a piena Per i bulloni si prescrive un precarico secondo UNI EN 1993—1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5)
2 ) I | I ‘ i | to piatt {4 s=0mm g=5mm penetrazione e controllati al 100% con
N | I i | 2 + 510 . 0 - oo | 100 | (metalico & ceramico) A4 (con supporte) || ¢20MI VT, MT e, per = 8mm, con FORZA DI _PRECARICO (kN)
o | | n. # 9p.1Umm I | n. # 5p.10mm ‘ ‘ B
8 I di rinforzo ' ! ! di rinforzo “+— - DIAMETRO DEL BULLONE
B ! ‘ ‘ ' CLASSE
i | . 2 24 27 30
1S I | : . I ‘ | . .
| y e ] T G N S 7 N
I I | PARTICOLARE 1 | I I La chiusura a coppia deve essere seguita in due fasi:
! 3084 I | I Contropiastra di centraggio [ Contropiastra di centraggio — Fase 1: pre—serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni;
Scarifica superficiale testa muro =1 900x1300xSp.10 . /I/ I ‘ 900x1300xSp.10 . — Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1 M, ,).
esistente e successivo getto d | PARTICOLARE 1 7 - da rimuovere dopo getto plinto | ‘ _da rimuovere dopo getto plinto PARTICOLARE DEI PASTORALI PAR TICOI_ARE 1 La ghiave di serroggio' (?Ieve avere un’accuratezza di +4% (secondo EN ISO 6789) e controllo
malta di allettamento tipo MC2 ~__/ I S N , ™\ settimanale della precisione.
Quota Estradosso Piastra* spessore minimo 3 cm I I =g 2 8 / I I Scala 1:10 Rapp. 1:10
N I i | L2 “ g \ | I PARTICOLARE DI ASSEMBLAGGIO PIANTA PIASTRA TESTA NERVATURE Deve essere eseguito un controllo del serraggio nel 10% dei gruppi di bulloni installati secondo la
CORSIA DI MARGIA CORSIA DI SORPASSO e ; VEDI TAV. STROO1B y - VEDLTAY. STRODIB FASCIA DI ACCOPPIAMENTO — TRAVE — PASTORALI ORDITURA VERTICALE (PASTORALE) FASCIA DI ACCOPPIAMENTO EN1090—2 par. 12.5.2)
| 3770 I 3880 1740 R \\ > \\ o 2 Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10 T_IQO_T—SDQ—T_IQQ_T TIRAFONDI
1% . : x N
§§ 700\*‘//700 500 1950 \\74/// 1950 §§ e —r — Barre filettate in accigio ad alta resistenza di classe 10.9 zincate a caldo
| | Iz = S : : S — Dadi e controdado classe 10 zincati a caldo
z Q.F.S.* Q.F.S.* z = — RS — Rondelle piane semplici (EN 14399—6) zincate a caldo
"*" ATTENZIONE: Getto plinto a contatto con [ L] ] A ¥ I 96— E
La quota di imposta della fondazione Q.F.S. & dipendente dalla lato interno muro esistente Pastorale - 3 ” (( & | SALDATURE
pendenza trasversale del pavimentato e dalla dimensione della N'14 MICROPALI ¢160 N'14 MICROPALI ¢160 HEAT00 - T @ Secondo D.M. 17/01/2018
cartellonistica. L=800M ———— " L=800M —————— ] — ] ] — ANG.=3’ ‘ - Pastoral 3 LE LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI CLASSE |, SOGGETTE A CONTROLLI
I b= - astorale Ex E NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 21/01/2019 n.7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XIlI—XIV—XV).
200 500 500 200 200 760 200 700 700 200 200 I ANG.=3 HEA100 \2 E E’ RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.
A 1400 3900 Trave ! 0 E E ZINCATURA )
I 35 E g Secondo capitolato tecnico.
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| T & = * E g
7 I Sullri M2 | /Q = —r Al Eha 013 ; S
PARTICOLARE 3 PARTICOLARE 2 ‘ | |
Scala 1:10 Scala 1:10 I = | =5
PROSPETTO STRALCIO PROSPETTO STRALCIO | I I 4 M2 En L
o — *7777777——I77777—7—7—7 I I =4 % Ei—; (=) o o ol o o é CQQ /Pd, E
MODULO 2 1000 500 ‘ I I 8 g 8 8 B 3 8 8 ] Q-; /JL)J &f
B D <] C D D ‘ Lii?iii?iij § ;’7 LU RN R R R E R LN i
| 3 g - 8
400 400 = N Vi o
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2 e . ! © Q
I , ) Piastre Sp.15 | - i g XFE M M
‘ o / o _ Piastre Sp.15 700 1 - s
| o4 e j — 8 - TN 0 b ’ NERVATURA PIASTRA DI BASE SP. 10 MM
=, | =L/ —— —— | Do —— —— = C . T = \' i } / Pressopiegato in Pressopiegato in 121 )
— [ - —— T e Vs o "o N 70 Sp.5 81 Y N.4 NERVATURE D’ANGOLO  N.16 NERVATURE DI LATO
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L o | S Fori 932 ° : | ! & 700 -
< & | = & 15 & 15
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- | | | - I - )
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§ i I § | | 3 - 98 ==
g B i ot - | 2 q = 4%
! / | | e 5 |/ T T
——— — p— p— | | o
3 | | ; f g :
Piastra_di | I | = Piastre Sp.15 s _ 3}
chiusura ‘ | I di irrigid. 3 ) \J ) i < |
frontale sp.5 | h. 2 piastre \ ‘ | s 100 = 20, ] Js0 20| | 180
I di rinforzo 960x760xSp.20 294 ‘ S | ‘ E 150
£
- o PARTICOLARE 1
' 0 \j Rapp. 1:10
B D - I i - & — / PP
: I ! Seatol PIANTA PIASTRA DI BASE PIANTA PIASTRA ANCORAGGIO TIRAFONDI SEZIONE A-—A
N.5 Piastre inferiori | catolare =
triangolari di rinforzo | 700x500xSp-15 in' punta /g o 1509001
9 Sp.10mm . L ! m 700x900xSp.15 all'attacco Prevedere un'inclinazione 055 \W/ACSQ
I S del’asse del portale di B NS ur Y Bab
il i I ) Il 0.55' per oftenere una II C REVISIONE PE GENNAIO 2021 .2 Cerification Body
T I R 900 900 controfreccia di circa 7 N I T~ B REVISIONE PE OTTOBRE 2020 LN
! 180 180 50, 130 180 180 180 180 180 cm alla punta e 5.5 ¢cm in 100, 100 | 100, 100 ' ' i "o 15014001
| . 9] testa al montante 2 I II Piastra di testa sp. 10 mm A EMISSIONE PE SETTEMBRE 2020 W/ACS
SEZIONE B-B SEZIONE C—C SEZIONE E—E @ 3 @) LI@ @ @ Piatti di rinforzo | f Montante portale Revis Descrizione Data Collaborazione "B Certification Body
Scala 1:10 Scala 1:10 Scala 1:10 Montante S —F— o S S So=10mm g N 500x700x15 (colmo)
% 3p-0mm Bulloni M30 cl.8.8 % 3p-0mm Bulloni M30 cl.838 S 500x700xSp.15 in testa = AL 2 s i = | ; N 50080045 (base) A A Via Fontevivo n° 19/F - 19125 LA SPEZIA
| rintorzo Fori 232 | rinTorzo Fori @32 : @_\ @ i . E I ) ) ] AT % |
960 % F% 960 % 500 500x900xSp.15 alla base I -3 Fori oiastra 941 per 82 DOJF[{P'?thIIOI][e - H Foro scarico zinco Telefono: 0187 510634 - Fax: 0187 284048
o 70, 120 \ 120 , 120 , 120/, |10 180 Mo 70, 120\ 120, 10, 120/, 120 180 qm on pia p antisvitamento 3 3 “ 270x670 mm o
| I / | f r— X NERVATURA PIASTRE DI TESTA SP. 10 MM S % — (tIrofondu M39 C1.10.9 ) S e II R ot E-mail: info@progetec.org
b N L L L L —r FSP000000  EY N S N T S/ AN S o - 100 | 100 = - = Fori contropiastra #40 a 70 . 130 I sole JUx15 mm su montante
: / : : / : % < 1 Piastra di base | . . 3 ] S ——— P.IVA: 01252880115
o C o o Lo %‘/ (@J %/\ 900x1300x5 @ @ Piastra di base ] | ] er scarico acqua e condensa s.n.c VA
o = =1 e 3 B p.20 x i o E : P q .G,
G ABEEEED NS = selele]le]e]e p. © cRE . =
e | 2 (g 1 5 N.31 NERVATURE | | g | P DENOMINAZIONE DELL'OPERA
o t o +H (=] 4 | —t (=] o SAE! | == valli ! .
> %‘L & ) © > Q‘é ° » 2 20 R = | 115 | 2 Montante portale = \ ‘ ‘ . L }r‘ : - 5 T T S P PP : : L .
e v & o s e v j o s JIE isf| R 5 500x700c15 _(somo) Contropiastra di centraggio | LR | I e Lavori di sostituzione di n.12 portali segnaletici sulla A7-A10-A26 :
o T =)
2 _ ¢ > 2 e > | ; Sg o1 | @ 2| 000000415 (sase) O ©r o imure 00— T ~ e o o AT - km 127+990 S, A7 - km 131+130 S, A7 - km 84+700 N, A7 - km 106+800 N
T < : — S - - 3 — | ! 100 | 190 Piatto sp=15mm a rimuovere dopo getto plinto ado esagonale basso per
§ L oo\ || ss0x780xsp20| || € g I | oo\ || sbox7sonsp20| || € g - 8 g g T s g . 22 | g s |n. w Platto_sp=15mm w0 s | 0 50 " | oot A7 - km 132+600 N, A10 - km 36+865 E,A26/D36 - km 0+400 E,A26/D36 - km 30+200 O
«© 65 ©, 65 i = T | - = =
8 1Y 5 2 N @ﬁ — 1 23 8 -t o 2 N — — 1 33 400 | e | | | | | 900 | A26 - km 89+000 N, A26 - km 165+890 N, A26 - km 197+120 N, A26 - km 153+940 S
"L e I SO e K © o e © ©
— > — QP‘ | |
| 50 .70 | 50 70 . . 5 I ,
g%m Scatolare . g%m Scatolare B N.5 NERVATURE o L 500 - | | Tassativa la presenza di LOCALITA": Autostrade Liguri - Piemontesi DT1 A7-A10-A26
- |700x500xSp.12 ®; 2 . |700x500xSp.15 , 2 250 ; 250 < : 210 @ . i contatto uniforme tra piastra
e (O/f . AV AR & @ﬁ o | o )@ & I B e N - S R — A u s S | i 8 .| e maladi olettomento
9 N . o 3 = o %/ J) . \>’/ S D x Foro scarico @ @ Malta di dllettamento | S Fondazione in CA. | OGGETTO: A7 km 127+990 S - Carpenteria metallica in elevazione e Part. Costruttivi
S Nasi slelelelle Y Nasielelejelle Y —— ) == facle 3005 mm s montarte | _ St o G2 | - sty
] = e ] o e 20 274 ® = er scarico acqua e condensa ® . .
8 : \ / ~A - 2 J J / b - T - 294 g\ My) o P ! P I I Tirafondi in barra filettata zincata IL TECNICO: 5 IL COMMITTENTE:
............ ‘ A ‘ AR =, : - S o o .
9 VAN = R @\ T T @’ P I I M39 ¢l.10.9 L=900mm Ing. Luca Pierma o PIFNIIGIII!;I:IJEEO Autostrade // per l'italia - Direzione I° Tronco
~ a / o . D . . .
110 125 10 110 10, 110 10, 11010 11010), 125 | 110 110 125 10 110 10 110 10, 11010, 11010) 125 110 ! Rl E = Piatti di rinforzo o 2 o | . 1000 . | v\ Civile ed Amblentale Piazzale della Camionale, 2 - Genova Sampierdarena
740 740 o @ @ @— sp=10mm S N @ _ S ! e IR | .
: N 1 ) BENs [ b —
= o 8 @ o %I 2 I [ "I I\ 1 - ]>| ; | = I
=) o o
""""""" e Bi== e < s N o IL DIRETTORE CODICE ELABORATO:
I 130 135 10II 170 10II 170 10II 135 130 I I 200 500 = 200 I } % % }
640 Piattina 200 500 200
- ! I I I ! N° COMMESSA PROGR. TIPO DOC.REV.
sp=5mm | |
L — 01463 STROO1A PE C
SCALA:1:50 - 1:10
Questo disegno non potra essere utilizzato in cantiere se non firmato dal professionista che lo ha prodotto e detiene la proprieta dello stesso. E' vietato I'utilizzo
di questo disegno se privo della sua intestazione originale. Tutte le misure dovranno preventivamente essere verificate in cantiere dal soggetto esecutore dellopera.
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CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA (ai sensi UNI EN 1090): (ai sensi UNI EN 1090): -Classe: EXC3 MATERIALI: NOTE E PRESCRIZIONI ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA: -Elementi per carpenterie metalliche del tipo S275J2 rispondenti alle norme UNI EN10025-1/6 -Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in      acciaio S275J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210-1. -Elementi non saldati, angolari e piastre sciolte, del tipo S275J2 ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA: -Elementi in acciaio tipo S275JR. La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell'analisi chimica dovranno essere nei limiti della UNI EN 10025. Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria imposti dal sistema di montaggio e varo. Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla UNI EN 10029. BULLONI: NOTE E PRESCRIZIONI E TIRAFONDI: - Secondo DM 17.01.2078 e UNI EN 14399-1 Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016:2002 e UNI 5592:1968 appartenenti alle classi della norma UNI EN ISO 898-1:2001: Viti: Classi di resistenza secondo UNI EN ISO 898-1:2001 (rif. UNI EN 14399:2005-3) Dadi: Classi di resistenza secondo UNI EN 20898-2:1994 (rif. UNI EN 14399:2005-3) Rosette: Acciaio C50 UNI EN 10083-2:2006 temp. e rinv. HRC32-40 (rif. UNI EN 14399:2005-6) PROPRIETA' DEI MATERIALI GIUNZIONI BULLONATE (con marcatura CE): - Sistema HR (EN 14399-3) - Viti classe 8.8 zincati a caldo - Dadi classe 8 zincati a caldo - Rondelle piane smussate (EN14399-6) zincate a caldo - k-class: K  (EN 14399-1) 2 (EN 14399-1) Assiemaggio (EN 1090-2): - vite con lunghezza minima tale da garantire la sporgenza di almeno un filetto completo   esternamente al dado - n.2 rondelle piane smussate (n.1 sotto testa vite e n.1 sotto dado) - metodo di serraggio: METODO DELLA COPPIA (cl. K ) 2) La coppia di serraggio M deve essere indicata sull'etichetta posta sull'imballo dei bulloni in base al valore di K  del lotto di produzione e rispettare l'espressione M =k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il 2 del lotto di produzione e rispettare l'espressione M =k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il r,2=k ·d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il 2d·F  con F =0.7·f ·A  (F  è il F  con F =0.7·f ·A  (F  è il p,C con F =0.7·f ·A  (F  è il p,C=0.7·f ·A  (F  è il f ·A  (F  è il ubA  (F  è il s (F  è il p,C è il valore del precarico dei bulloni a serraggio controllato)  Per i bulloni si prescrive un precarico secondo UNI EN 1993-1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5) La chiusura a coppia deve essere seguita in due fasi: - Fase 1: pre-serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni; Fase 1: pre-serraggio 75% della coppia su tutti i bulloni; - Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1·M ). Fase 2: serraggio finale 110% della coppia (1.1·M ). M ). r,2). La chiave di serraggio deve avere un'accuratezza di ±4% (secondo EN ISO 6789) e controllo ±4% (secondo EN ISO 6789) e controllo 4% (secondo EN ISO 6789) e controllo settimanale della precisione. Deve essere eseguito un controllo del serraggio nel 10% dei gruppi di bulloni installati secondo la EN1090-2 par. 12.5.2) TIRAFONDI: - Barre filettate in acciaio ad alta resistenza di classe 10.9 zincate a caldo - Dadi e controdado classe 10 zincati a caldo - Rondelle piane semplici (EN 14399-6) zincate a caldo SALDATURE Secondo D.M. 17/01/2018 LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE SALDATURE DI CLASSE I, SOGGETTE A  CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 21/01/2019 n.7 C.S.LL.PP. PAR C4.2.4.1.4.3, TAB. C4.2.XIII-XIV-XV). E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO.    ZINCATURA Secondo capitolato tecnico. 
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